Gelenkringe, groBer Schaftbezug und Gelenkbuchsen

Kuhn Edelstahl

Schafft Vertrauen. Rundum.

Schiffbau




Ruderanlage eines Containerschiffes

Schiffbau

Fir den weltweiten Einsatz in allen Schiffstypen und fir
erhéhte Anforderungen, z. B. der Eisklasse, wird Kuhn Edel-
stahl in Form von Buchsen, Rohren und Ringen geliefert.
Dabei arbeiten wir eng mit Ingenieurbiros, Werften und
Consultants bei der anwendungsorientierten Werkstoffbe-
ratung zusammen. Ziel dieser Beratung ist es, Verbesse-
rungen der Resistenz unserer Produkte gegen die zersto-
rerischen Einflusse des Salzwassers zu erreichen. Einge-
setzt wird unser Edelstahl fir Antriebswellen, Wellen-
leitungen, Stevenrohre, Dichtungen, Wellenbécke,
Ruderschafte und weitere Einsatzgebiete wie z. B. Mané-
vriersysteme. Dafir wird unser Edelstahlschleuderguss
u. a. in Bugstrahlrudern oder Querstrahlrudern verwendet.
Kuhn Edelstahl liefert fir Neubauten, Reparaturen und

Umbauten.

In U-Booten kommen bis zu 7 Meter lange, fertig bearbei-
tete Rohre als Fihrungsschacht fir das Periskop oder den
Antennenschacht zum Einsatz. Kuhn Edelstahl produziert
diese Rohre unter Verwendung ferrit-freier, hoch korrosi-

onsbestandiger Legierungen. Auch hier erfolgt die einbau-

Kuhn-Schaftbezige in Ruderanlagen:
Einsatz bei einem Autotransporter

Antennen- und Periskop-Schéchte
fir den U-Boot-Bau




fertige Bearbeitung inklusive Verschweif3en, Tieflochboh-

ren, Drehen und Honen.

Nutzen Sie unsere Kernkompetenzen!

* mehr als 45 Jahre Erfahrung im Schleuderguss im

gesamten Abmessungsbereich bis zu einem Durch-
messer von 1.300 mm

* sehr grof3e Werkstoffkompetenz besonders im Bereich
der korrosions- und verschleif3festen Legierungen inklu-
sive kundenspezifischer Entwicklungen

* umfangreicher Maschinenpark, besonders an Grof3-

drehbéanken, fir die effiziente Schwerzerspanung

GroBdrehbank

Werkstoffe:

Rost- und sdurebestdndige Stdhle:
Ferrite und Martensite

- Standardlegierungen

- Weichmartensite
- Weichmartensite

— ausscheidungshdartbar
Duplex-Stédhle
- Lean-Duplex-Stahl
- Standard-Duplex-Stahl
- High-Carbon-Duplex-Stahl
- Super-Duplex-Stahl
Austenite

- Standardlegierungen mit und ohne Mo

Herstellbare Abmessungsbereiche:

Maximaler Aufendurchmesser 1.100 mm (in Ausnahme-
fallen bis zu ca. 1.300 mm) und 3,3 to Gief3gewicht in
Abhangigkeit von der Wandstarke.
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Das Schleudergussverfahren

Unsere Kernkompetenz liegt im Schleudergussverfahren
mit anschlieBender Fertigbearbeitung. Wir beherrschen
die Anwendung dieses Produktionsverfahrens fir die un-
terschiedlichsten Edelstéhle und Legierungen. Das Spek-
trum reicht von niedrig legierten Stahlen bis zu eisenfreien
Legierungen. Bereits in der Entwicklungsphase bringen wir
unser Werkstoff-Know-how ein, um am Ende ein perfektes

Produkt herzustellen.

Uber 70 % unserer Produkte stellen wir nach Zeichnungen
unserer Kunden individuell und exakt als Fertigteil her.
Auch Einzelsticke und Kleinserien stellen fir uns kein
Problem dar. Auf3erdem fertigen wir jeden im Schleuder-
gussverfahren gief3baren Werkstoff und sind gerne
bereit, auch Sonderwerkstoffe nach Ihren Vorgaben

zuverlassig anzufertigen.

Beim Schleuderguss wird der Stahl durch die Schleuder-
achse in eine rotierende Kokille gegossen und erstarrt
unter bis zu 120-facher Erdbeschleunigung. Durch diese
hohen Rotationskrafte sowie die von auBen nach innen
gerichtete Erstarrung entsteht ein besonders dichtes und
reines Gefige. Unreinheiten und Gaseinschlisse werden
an die Oberflache getrieben und kénnen in anschlie-
3ender Bearbeitung abgetragen werden.

Daher besitzen in diesem Verfahren hergestellte Produkte
ausgezeichnete technologische Eigenschaften, die in
vielen Bereichen dem konventionellen statischen Guss

weit Uberlegen sind.

Unsere vielfdltigen Moglichkeiten der Vor- und Fertig-
bearbeitung des rotationsverdichteten Edelstahls erfillen
die unterschiedlichsten Kundenanforderungen. Ob Dreh-,
Finish- und Poliermaschinen oder unsere CNC-Bearbei-
tungszentren — als Spezialisten fir Schleuderguss ist auch

die Fertigbearbeitung unsere grof3e Stérke.



