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Probeentnahme am Induktionsofen

Service und Qualitat

Service und Qualitat bei Kuhn Edelstahl basieren auf fast
funf Jahrzehnten Erfahrung im Schleuderguss. Zudem set-
zen wir fur Sie qualitativ hochwertige Werkstoffe ein, die
in eigener sowie individueller Entwicklung nach Kunden-
wunsch entstehen. Bei Werkstoffproblemen helfen wir Ih-
nen gern — schnell, unbirokratisch sowie kompetent und
unabhéngig von der Ursache. So arbeiten wir zusétzlich
mit externen Partnern zusammen, um die Schadensursa-
che prézise festzustellen und eine Empfehlung zur zukinf-

tigen Vermeidung derartiger Schaden auszusprechen.

Zusammen fiir ein ideales Ergebnis!

Unsere Teamarbeit mit lhnen beginnt bereits in der Ent-
wicklung: Gern beraten wir Ihre Konstruktion, Fertigung
oder lhren Einkauf bei Fragen nach dem optimalen Edel-
stahl for Ihren speziellen Einsatzzweck. Ob gemeinsam
mit lhnen oder fir die Weiterentwicklung gemaf3 den Be-
durfnissen eines speziellen Marktes — stets laufen bei uns
mehrere Projekte zur Entwicklung neuer oder modifizier-
ter Werkstoffe. Sprechen Sie uns einfach an! In unserem

modernen Werkstofflabor kdnnen relevante Werkstoff-

Abfunken einer Gussprobe mittels
Spektralanalyse

Dekanterbauteil wahrend der
zerstérungsfreien Prifung
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charakteristika kompetent und schnell ermittelt werden.
Fir besondere Félle bieten wir Ihnen spezielle Untersu-
chungsmethoden wie Rasterelektronenmikroskopie inkl.
energiedispersiver Mikroanalyse, Réntgen-Diffraktome-

trie und Verschleif3- und Korrosionsuntersuchungen an.

Nutzen Sie unsere Zusatzkompetenzen!

* Sehr grofles Know-how in der Schadensanalyse sowie
enge Kooperation mit Laboren und Universitdten Hdrteprifung

* Umfangreiche Prifvorrichtungen

* Schnelle Reaktion und unbirokratische Hilfe

* Sehr grof3e Werkstoffkompetenz

* Stete, kundenspezifische sowie kundenneutrale Ent-
wicklungen von rost- und séurebestandigen Stahlen

* Kurzfristige Verfigbarkeit nevester Werkstoffe

Ein Auszug aus unseren Prifmaglichkeiten:

Mechanisch-technologische Prifungen Zugversuch
» Zugversuch nach DIN EN 10002-1
- Warmzugversuch bis 900 °C nach DIN EN 10002-5
- Kerbschlagversuch bei RT und tiefen Temperaturen
nach DIN EN 10045
- Harteprifung nach Brinell DIN EN ISO 6506-1
- Harteprifung nach Vickers nach DIN EN ISO 6507-1
- Harteprifung nach Rockwell B und C nach DIN EN ISO 6508-1

Korrosionsprifungen
- Prifung auf interkristalline Korrosion nach DIN EN ISO 3651-1, SEP 1877
oder ASTM A-262 Prac. E
- Huey-Test nach DIN EN ISO 3651-2 oder ASTM-A 262 Prac. C
- Loch- und Spaltkorrosionstest nach ASTM-G48
Physikalische Prifungen
- Permeabilitatsbestimmung
- Ferritgehaltmessung
- Spektroskopische Verwechselungsprifung
Zerstorungsfreie Prifungen
- Oberflachenrissprifung nach dem Farbeindringverfahren
- Ultraschallprifung
- Rontgenprifung
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Das Schleudergussverfahren

Unsere Kernkompetenz liegt im Schleudergussverfahren
mit anschlieBender Fertigbearbeitung. Wir beherrschen
die Anwendung dieses Produktionsverfahrens fir die un-
terschiedlichsten Edelstéhle und Legierungen. Das Spek-
trum reicht von niedrig legierten Stahlen bis zu eisenfreien
Legierungen. Bereits in der Entwicklungsphase bringen wir
unser Werkstoff-Know-how ein, um am Ende ein perfektes

Produkt herzustellen.

Uber 70 % unserer Produkte stellen wir nach Zeichnungen
unserer Kunden individuell und exakt als Fertigteil her.
Auch Einzelsticke und Kleinserien stellen fir uns kein
Problem dar. Auf3erdem fertigen wir jeden im Schleuder-
gussverfahren gief3baren Werkstoff und sind gerne
bereit, auch Sonderwerkstoffe nach Ihren Vorgaben

zuverlassig anzufertigen.

Beim Schleuderguss wird der Stahl durch die Schleuder-
achse in eine rotierende Kokille gegossen und erstarrt
unter bis zu 120-facher Erdbeschleunigung. Durch diese
hohen Rotationskrafte sowie die von auBen nach innen
gerichtete Erstarrung entsteht ein besonders dichtes und
reines Gefige. Unreinheiten und Gaseinschlisse werden
an die Oberflache getrieben und kénnen in anschlie-
3ender Bearbeitung abgetragen werden.

Daher besitzen in diesem Verfahren hergestellte Produkte
ausgezeichnete technologische Eigenschaften, die in
vielen Bereichen dem konventionellen statischen Guss

weit Uberlegen sind.

Unsere vielfdltigen Moglichkeiten der Vor- und Fertig-
bearbeitung des rotationsverdichteten Edelstahls erfillen
die unterschiedlichsten Kundenanforderungen. Ob Dreh-,
Finish- und Poliermaschinen oder unsere CNC-Bearbei-
tungszentren — als Spezialisten fir Schleuderguss ist auch

die Fertigbearbeitung unsere grof3e Stérke.



