Ventilsitzringe aus Schleuderguss garantieren héchste
Reinheit und einen optimalen Gefigeaufbau

Kuhn Edelstahl =

Schafft Vertrauen. Rundum.

Dieselmotorenbau




Containerschiff

Dieselmotorenbau

Ob Ozeanriesen oder stationdre Kraftwerke, ob kraft-
strotzende 2- oder 4-Takt-Motoren — auch am Bau grof3er
Dieselmotoren ist Kuhn Edelstahl mit der Lieferung von
Ventilsitzringen maf3geblich beteiligt. Die dafir gefertig-
ten Innendurchmesser beginnen bei ca. 30 mm und
decken den gesamten Bereich nach oben hin ab. Fir unse-
re Ventilsitzringe ergibt sich im Einsatz unter hohen Tempe-
raturen eine Kombination aus abrasivem und korrosivem
Verschleif3, weshalb hier von uns gefertigte Sonderlegie-

rungen Anwendung finden.

Unser Know-how fir Sie

Kuhn-Ventilsitzringe reichen von hoch legierten Grauguss-
guten bis hin zu reinen, eisenfreien Chrom-Nickel- oder
Kobaltbasislegierungen. Durch das Schleudergussverfahren
kénnen wir héchste Reinheit und einen optimalen Gefige-
aufbau garantieren, der in dieser Form durch kein anderes

Gief3verfahren erreicht werden kann.
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Zeichnung Ventilsitzring

4-Achs-Drehmaschine




lhr zusétzlicher Nutzen:

* optional Ventilsitzringe in vorgedrehter oder komplett
fertigbearbeiteter Form - inklusive engster PassmaBe
und Formtoleranzen

* Werkstoffprogramm fiir alle Anforderungen an
herstellbaren Gusslegierungen - sei es gemaB
bestehender Normen oder nach individueller

Kundennorm.

Profitieren Sie von unseren Starken!

* mehr als 45 Jahre Erfahrung im Schleuderguss

16 SchleudergieBmaschinen und 7 Schmelzéfen

im Einsatz

* sichere Herstellung hoch legierter Chrom-Nickel-
Legierungen oder Graugusslegierungen inkl.
kostenoptimierter Werkstoff-Auswahl

* Beratung und Entwicklung von Werkstoffen fir abra-

siven Einsatz auch unter Temperaturen bis Gber 1.000 °C

* genaueste Bearbeitung auf modernsten und effizienten

4-Achs-Drehmaschinen GroBdieselmotor
Werkstoffe:
VerschleiBbestdndige Stdhle: Nickelbasislegierungen
Werkzeugstdhle Kobaltbasislegierungen

- Kaltarbeitsstdhle

. Warmarbeitsstéhle Herstellbare Abmessungsbereiche:

. Schnellarbeitsstéhle Maximaler Auf3endurchmesser
1.100 mm (in Ausnahmeféllen bis zu ca.
Gusseisen: 1.300 mm) und 3,3 to Gief3gewicht in
Legiertes Gusseisen Abhangigkeit von der Wandstarke.
Austenitisches Gusseisen
Chromhartguss
Ferritisch-karbidischer Hartguss
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Das Schleudergussverfahren

Unsere Kernkompetenz liegt im Schleudergussverfahren
mit anschlieBender Fertigbearbeitung. Wir beherrschen
die Anwendung dieses Produktionsverfahrens fir die un-
terschiedlichsten Edelstéhle und Legierungen. Das Spek-
trum reicht von niedrig legierten Stahlen bis zu eisenfreien
Legierungen. Bereits in der Entwicklungsphase bringen wir
unser Werkstoff-Know-how ein, um am Ende ein perfektes

Produkt herzustellen.

Uber 70 % unserer Produkte stellen wir nach Zeichnungen
unserer Kunden individuell und exakt als Fertigteil her.
Auch Einzelsticke und Kleinserien stellen fir uns kein
Problem dar. Auf3erdem fertigen wir jeden im Schleuder-
gussverfahren gief3baren Werkstoff und sind gerne
bereit, auch Sonderwerkstoffe nach Ihren Vorgaben

zuverlassig anzufertigen.

Beim Schleuderguss wird der Stahl durch die Schleuder-
achse in eine rotierende Kokille gegossen und erstarrt
unter bis zu 120-facher Erdbeschleunigung. Durch diese
hohen Rotationskrafte sowie die von auBen nach innen
gerichtete Erstarrung entsteht ein besonders dichtes und
reines Gefige. Unreinheiten und Gaseinschlisse werden
an die Oberflache getrieben und kénnen in anschlie-
3ender Bearbeitung abgetragen werden.

Daher besitzen in diesem Verfahren hergestellte Produkte
ausgezeichnete technologische Eigenschaften, die in
vielen Bereichen dem konventionellen statischen Guss

weit Uberlegen sind.

Unsere vielfdltigen Moglichkeiten der Vor- und Fertig-
bearbeitung des rotationsverdichteten Edelstahls erfillen
die unterschiedlichsten Kundenanforderungen. Ob Dreh-,
Finish- und Poliermaschinen oder unsere CNC-Bearbei-
tungszentren — als Spezialisten fir Schleuderguss ist auch

die Fertigbearbeitung unsere grof3e Stérke.



