


Kundenorientierung

Wir fertigen Werkstoffe
und nach Zeichnung
fertig bearbeitete
Bauteile aller Grof3en
gemdfB den individuellen
Anforderungen

unserer Kunden —

aus Uber 20 ver-

schiedenen Branchen!

Wenn wir fir unsere Kunden rotieren, dann hat das viele gute
Grinde. Ob héchste Produktqualitét, modernste Fertigungs-
technologie, individuelle Problemlésungen, qualifizierte Beratung
oder engagierter Service — Kompetenz und Flexibilitat haben uns
auf allen Ebenen stark gemacht.

Wir sorgen mit unseren Bauteilen fir hchste Leistung und Effizienz
von Anlagen und Maschinen. Unsere Produkte verhindern, dass
aggressive Stoffe in die Umwelt gelangen, und erméglichen eine
Reinigung von Abwdssern ohne Zusatz von Chemikalien.
Lebensmittel kdnnen unter reinsten Bedingungen sicher hergestellt
werden, Gase dicht geleitet werden, Kreuzfahrtschiffe zuverlassig
gelenkt werden ...

Uberall dort, wo héchste Anspriiche hinsichtlich Verschleififestigkeit,
Korrosionsbestdndigkeit und Prézision bestehen, wird unser
Edelstahl eingesetzt. Er ist eine Schlisselkomponente fir den Bau
sicherer Anlagen und Maschinen, die unter sehr anspruchsvollen
Einsatzbedingungen eine langfristige Ausfallsicherheit bieten

mussen.

Seit mehr als 40 Jahren gehdren Fortschritt und Kundenndhe bei
uns zur guten Tradition.

Das Prinzip unserer Mitarbeiter ist, alle Kundenanforderungen
daverhaft und mit maximaler Effizienz zu erfillen. Deshalb ist es

unser Ziel, unsere hohe Quadlitét fir Sie noch weiter zu verbessern.

Durch dieses Engagement, die sténdige Verbesserung aller Arbeits-
abléufe und fehlerfreie Leistungen wird das Niveau unserer Pro-
dukte firr Sie stets aufs Neue sichtbar. Es ist unser Ziel, Kunden-
probleme zu I8sen und Fertigungsideen zu entwickeln und zu
realisieren — darauf kénnen Sie sich bei Kuhn Edelstahl immer

verlassen.






Unternehmensphilosophie

Humanitat und Pro-
duktivitat sind fir uns
untrennbar miteinander
verbunden. Auf Basis
gemeinsam definierter
Werte arbeiten wir jeden
Tag an unserer
kontinuierlichen

Weiterentwicklung.

Wir sind davon iberzeugt, dass Humanitat und Produktivitdt un-
trennbar miteinander verbunden sind. Diese Uberzeugung ist —
neben hoher Kundenorientierung — das wesentliche Merkmal

unserer unternehmerischen Philosophie.

Wir fihren unsere Mitarbeiter nach der Coaching-Philosophie im
Sinne einer hohen Eigenverantwortung und Zielorientierung. Die
Basis fur unsere gute Zusammenarbeit bilden dabei gemeinsam
schriftlich definierte Werte, ein Verhaltenskodex und unsere
Fohrungsleitlinien. Als unsere ,Verfassung” sind sie die Grundlage
unserer tdglichen Zusammenarbeit und fir unsere Kunden taglich

erlebbar.

Unsere Werte basieren auf gemeinsamen Stdrken, die uns zu
dem gemacht haben, was wir heute sind: der Qualitatsfihrer im
Schleudergussverfahren.

Gleichzeitig ermdglichen diese Werte uns, den steigenden An-
forderungen der Zukunft durch eine kontinuierliche Weiterent-
wicklung auf allen Ebenen noch besser gerecht zu werden. Sie
stellen die Richtschnur dar, an der wir unser Handeln konsequent

ausrichten.

Unser Anspruch ist es, morgen besser als heute zu sein. Vor
diesem Hintergrund investieren wir in die stdndige Verbesserung
von Prozessen, Abldufen und Technik. Wir legen héchsten Wert
auf unsere persénliche Weiterentwicklung und Fortbildung. Denn
letztendlich kénnen wir nur so gut sein, wie die Menschen, die

hinter unserem guten Namen stehen.






Partikelbewegung wéhrend der Rotation

Produktionsverfahren

Unsere hohe Werk-

stoffvielfalt und Pro-

duktionseffizienz im

Schleuderguss wird mit

den technologischen

Eigenschaften von

geschmiedeten Pro- Unsere Kernkompetenz zeigt sich im Schleudergussverfahren mit
dukten kombiniert. Es anschlieBender Fertigbearbeitung. Wir beherrschen die Anwendung

lasst sich prinzipiell dieses Produktionsverfahrens fir die unterschiedlichsten Edelstdhle

Il Edelstahl . . . . . ..
e e meEmen und Legierungen. Das Spekirum reicht von niedriglegierten Stahlen
machen, was rund ist

ond ein Loch in der bis zu eisenfreien Legierungen. Bereits in der Entwicklungsphase
Mitte hat. bringen wir unser Werkstoff-Know-how ein, um am Ende ein per-

fektes Produkt herzustellen.

Uber 70 % unserer Produkte stellen wir nach Zeichnungen unserer
Kunden individuell und exakt als Fertigteil her. Auch Einzelsticke
und Kleinserien stellen fir uns kein Problem dar.

AuBBerdem ferfigen wir jeden im Schleudergussverfahren gief3baren
Werkstoff und sind gerne bereit, auch Sonderwerkstoffe nach
Ihren Vorgaben zuverldssig anzufertigen.

Beim Schleuderguss entsteht durch hohe Rotationskréfte sowie
die gerichtete Erstarrung von auf3en nach innen ein besonders
dichtes und reines Gefige. Unreinheiten und Gaseinschlisse
werden an die Oberfléche getrieben und kdnnen in anschlieBender
Bearbeitung abgetragen werden. Daher besitzen in diesem Ver-
fahren hergestellte Produkte ausgezeichnete technologische Eigen-
schaften, die in vielen Bereichen dem konventionellen statischen
Guss weit Gberlegen sind.

Unsere vielfdltigen Mglichkeiten der Vor- und Fertigbearbeitung
des rotationsverdichteten Edelstahls erfillen die unterschiedlichsten
Kundenanforderungen. Ob Dreh-, Finish- und Poliermaschinen
oder unsere CNC-Bearbeitungszentren — als Spezialisten fir
Schleuderguss ist auch die Fertighbearbeitung unsere grofle Starke.




ral

Statischer Guss

Erstarrung unter Erdbeschleunigung,
daher verbleiben Lunker und Verun-
reinigungen im Material

mechanische Eigenschaften nach oben
begrenzt

I
39

ungeri Gefiige,
Verschlei

hmaBiger

Modelle erforderlich (Logistik, Modell-
kosten)

im Rahmen der gieBtechnischen
Beschrénkungen freie Formenwahl

komplizierte Anschnitt- und Speiser-
technik, welche bereits bei der Konstruk-
tion des Gussteils beriicksichtigt

werden muss

Werkstoffwahl fir ein Modell nur
begrenzt

spezielle GieBtechnik, wie Verbundguss,
kaum realisierbar

Schleuderguss

Erstarrung unter bis zu 120-facher
Erdbeschleunigung, dadurch sehr reines
und hochverdichtetes Gefiige

mechanische Eigenschaften bei gleichem
Material wesentlich besser (vergleichbar
mit den Werten geschmiedeter Teile)

durch gleichmaBig gerichtete Erstarrung
von der Kokillenwand zur Bohrung
gerichtetes Gefiige und iber den Umlauf
gleichmdBiger VerschleiB

nicht an Modelle gebunden (Kokillen
werden als Daverformen zumeist aus
dem umfangreichen Bestand verwendet)

keine Beschrdnkung auf bestimmte
Abmessungen, jedoch an zentrische
Bohrung gebunden

keine Anschnitte, keine Speiser

Einsatz jedes Werkstoffs moglich
(von niedrig legierten bis eisenfreien
Werkstoffen, z. B. Cr-Ni Mo)

Méglichkeit zum Verbundguss, um bei-
spielsweise eine harte AuBen- und eine
duktile Innenschicht kostengiinstig zu
erzeugen




Qualitatsmanagement

Die Qualitat steht bei uns

an erster Stelle, denn auf

die Sicherheit unserer

Produkte muss 100 %

Verlass sein.

Den Maf3stab fir

die Qualitdt setzt Verlassen Sie sich darauf: Der Name Kuhn Edelstahl steht fir

unser Kunde. hachste Qualitét, fir die jeder Mitarbeiter unter Anleitung unserer
Qudlitatsstelle verantwortlich ist. Die Qualitdtsstelle ist ein fester
Bestandteil unserer Organisation — unabhéngig von allen anderen
Unternehmensbereichen.

Dort werden prazise und sorgféltige Prifungen unterschiedlichs-
ter Art durchgefihrt. Der Einsatz modernster technischer Anlagen
garantiert lhnen, dass nur Produkte von héchster Gite und Be-

schaffenheit unser Haus verlassen.

Unser Qualitdtsmanagement-System entspricht der DIN EN ISO
9001:2000 und ist durch den TOV zertifiziert. Unsere Fertigung
ist zugelassen nach DGR 97/23 EG, AD 2000 - HPO, DIN EN
729-3 und AD WO/TRD 100.

Wir besitzen Zertifizierungen von Germanischer Lloyd, Bureau
Veritas, Det Norske Veritas, TUV und Lloyds Register.

Wir wissen, dass sich auch hdchster Standard noch verbessern
l&sst. Daran werden wir auch zukiinftig arbeiten. Das ist sicher!

Materialanalyse:

: __:_.I.I::;H_L-__.- Spekiralanalyse mit optischem Emissions-Spectrometer
Réntgen-Fluoroszenz-Analyse
ZERTIFIKAT i ’
Die T0 CERT Zarstiserungustate Metallographie

dur TV Rheistand industrie Service GmaH

bescheinigt pemath
e Mechanisch-technologische Prifungen:

Zugversuch und Warmzugversuch*
Kerbschlagbiegeversuch

Hartemessung nach Brinell, Rockwell und Vickers

Zerstorungsfreie Prifungen:
Farbeindringprifung
Ultraschallprifung

£
e TV sy F Réntgenprifung*

Physikalische Prifungen:

Permeabilitatsbestimmung
Chemisches Labor fiir Korrosionsuntersuchungen
Druckprisfstand

*mit externer Unterstitzung






Produkifelder

Von 100 mm grof3en
und wenige Gramm
schweren Teilen in
hohen Stickzahlen
bis zu metergrof3en
und tonnenschweren
Baugruppen in
Einzelfertigung ist
die Vielfalt unserer
Produkte nahezu

unbegrenzt.

Wir investieren in Innovation: Bei unseren Produkten geht es
darum, immer wieder neue Anwendungsgebiete fir unseren, nach
Zeichnung fertig bearbeiteten Schleuderguss zu entdecken. Die
aktuelle Bandbreite unserer Produkte erstreckt sich dabei auf Gber
20 verschiedene Branchen mit sehr unterschiedlichen Anforde-
rungen. Die Anwendungsbereiche unserer Edelstahlgussteile sind
also dufBerst weit gesteckt.

Zwei Extrembeispiele machen dies deutlich: Fir den Zentri-
fugenbau fertigen wir metergrof3e und tonnenschwere, manchmal
auch aus mehreren Bauteilen zusammengeschweif3te und komplett
fertig bearbeitete Bauteile — wéhrend fir den Motorenbau nur
80 mm grof3e, wenige Gramm schwere Edelstahlringe aus
speziellen Legierungen unser Werk verlassen.

Zentrifugen zum Beispiel fir die Wasseraufbereitung, Kugeln oder
Ringe fir den Armaturenbau, Rollen fir Stahlwerke und Ringe
fir den Motorenbau sind unsere groBten Produkifelder. Aber
auch verschleifBbestandige Hilsen im Maschinenbau oder der
Lebensmittelindustrie, Ruderschaftbezige fir den Schiffsbau oder
Ringe fur die Lager- und Dichtungstechnik z&hlen zu unserem
Programm. Sogar in Armaturen von Brauereianlagen, Ofen fir
die Warmebehandlung von Stahl oder Ringen fir Eisstécke findet
sich unser Edelstahl wieder.

Wo immer exzellente Edelstahlgussteile gebraucht werden, sind
wir fur Sie zur Stelle.



Ventilgehéuse Verbundgussrolle VerschleiBbestandige Ventilsitzring Trommelmantel fir Dekanter

Werkstoff: 1.4408 Werkstoff: KVG1 Lochtrommel Werkstoff: K604 Werkstoff: 1.4470
@ 230 mm D 320 mm Werkstoff: KO28 & 82 mm @ 1.150 mm
Lange: 550 mm Lange: 1.800 mm @ 440 mm, Lange: 620 mm Lange: 23 mm Lange: 1.650 mm

Gewicht: ca. 30 kg Gewicht: ca. 780 kg Gewicht: ca. 50 kg Gewicht: ca. 0,6 kg Gewicht: ca. 1.150 kg




Geschatfisfelder

Der Schwerpunkt liegt
bei den Edelstahlen —
doch auch vom legierten
Grauguss bis zur Ni-
oder Co-Basislegierung
fertigen wir alles

for héchste Anforde-
rungen, die der Kunde

an uns stellt.

Dank der vielen Anwendungsméglichkeiten des Schleuderguss-
verfahrens decken wir auf der Werkstoffseite das gesamte
Spekirum ab:
* vom Grauguss Uber die Werkzeugstdhle,
* Vergitungsstdhle,
* den grof3en Bereich der rost- und sdurebestdndigen
Stahle — mit einem Schwerpunkt auf dem Gebiet der
Duplex-Stdhle,
* bis zum Gebiet der verschleif3festen Stéhle,
* hitzebestandigen Stdhle
* oder sogar Ni- und Cobalt-Basislegierungen.

Ob héchste VerschleiBbestandigkeit und Schweibarkeit oder
hochste Korrosionsbestdandigkeit bei hoher Festigkeit — unser
Know-how, im Verbundguss die Eigenschaften zweier Werkstoffe
fur unterschiedliche Innen- und AuBenschichten zu kombinieren,
macht unser Verfahren auch fir ganz spezielle Anwendungen
interessant. Von der Serie in 1000er Stickzahlen bis zum Einzelteil
nach Zeichnung beherrschen wir die gesamte Logistik und
Produktionsplanung.

Schweif3konstruktionen sind ebenso machbar wie die Fertigbe-
arbeitung im Lohn fir Bauteile aus Edelstahl, in der unsere be-
sonders stabilen und leistungsfahigen Drehmaschinen zum Einsatz
kommen.

Ergdnzt wird unsere Fertigung durch eine kleine Schleudergief3erei
in Taiwan, in der kleine Bauteile und Kugeln als Ergénzung zu
unserem Produktprogramm hergestellt werden. Unsere Kunden
wissen: Es ist unsere Spezialisierung auf Schleuderguss-Produkte,
die Kuhn Edelstahl zum Allrounder in der Anwendung machen.






Optionen

Unser umfangreicher
Maschinenpark mit
modernsten CNC-
Maschinen gibt uns
die Moglichkeit, fir

unsere Kunden kosten-

gunstige Vordrehteile,
nach Zeichnung be-
arbeitete Fertigteile
oder komplette Bau-

gruppen zu fertigen.

Bei Kuhn Edelstahl haben Sie die Wahl, denn der Vielfalt der
Einsatzmdglichkeiten sind kaum Grenzen gesetzt. Wéhrend im
horizontalen Schleuderguss in erster Linie zylindrische Bauteile
mit oder ohne Bund sowie Kugeln gegossen werden kdnnen,
lassen sich im vertikalen Schleuderguss auch konische Konturen
oder breitere Ringe sowie Bichsen mit kleinsten Bohrungen

erzeugen.

Derzeit kénnen wir folgende Bauteile herstellen:
* ab 30 mm Bohrung - je nach Werkstoff,

e bis zu 1.500 mm Auf3endurchmesser,

* bis zu einer Lange von maximal 7.000 mm

* und einem Stiickgewicht bis zu maximal 5100 kg.

Unser Maschinenpark — Gbrigens der grofite einer Schleuder-
gief3erei Uberhaupt — bietet Bearbeitungsmoglichkeiten vom
Drehen iber das Tieflochbohren, Schleifen, Finishen, Polieren,
Frésen, Bohren und Schweif3en sowohl auf konventionellen wie

auch auf den modernsten CNC-gesteuerten Maschinen.

Wir haben die Optionen, Sie haben die Wahl.






Klaus Kuhn
EdelstahlgieBerei GmbH

Postfach 1360
D-42462 Radevormwald

Otto-Hahn-Strafe 12-14
D-42477 Radevormwald

Telefon +49(0)2195-671-0
Fax +49(0)2195-671-49

www.kuhn-edelstahl.com
info@kuhn-edelstahl.com

Niederlassung Taiwan

32-3, Szu-Yueh Road,
Tai-Ping Tsuen,

Hou-Li Hsiang
Taichung Hsien
Taiwan R.O.C.

Telefon +886 4 25 58 58 85
Fax +886 4 25 58 57 93
www.rovakuhn.com.tw
rk100@rovakuhn.com.tw

Kuhn Edelstahl w




